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Аннотация: статья посвящена анализу существующих технологических схем для 

переработки твердых бытовых отходов. На основе анализа преимуществ и недостатков 

существующих технологических схем выбран аналог схемы для разработки предлагаемой 

схемы. При выборе аналога учтены не только конструктивные особенности, но и 

свойства перерабатываемых отходов.  
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Введение. Известно, что извлечение ценных компонентов из состава твердых бытовых 

отходов с одной стороны обеспечивает промышленность нужным для промышленности 

вторичным сырьем, но с другой стороны извлечение компонентов из состава твердых 

бытовых отходов способствует обогащению твердых бытовых отходов. Для выбора 

оптимального решения необходим системный подход к проблеме. 

Любая мусоросортировочная станция или любой мусороперерабатывающий завод имеет 

несколько «выходов», это может быть выпуск продукции или ограничения, связанные с 

экологическими требованиями [1; с.12-16, 2; с.12, 3; с.234-238]. 

На выбор конкретного метода переработки отходов влияет множество обстоятельств: 

способ сбора отходов; 

состав и свойства отходов; 

норма накопления отходов; 

климатическая зона и т.д. 

Основная часть.  

На рис.1 показана автоматизированная схема извлечения составляющих отходов фирмы 

«Asahi Juken» (Япония).  
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Рис.1. Автоматизированная схема извлечения составляющих отходов фирмы «Asahi 

Juken» (Япония) 

Схема осуществляет фракционную сортировку отходов по размерам 50 мм и 200 мм в 

двухсекционном вращающемся грохоте, а также сортировку черного металла. Так как 

размеры основной части составляющих отходов лежат в пределах 15-50 мм, необходимо 

анализировать эту фракционную составляющую. По этой схеме отходы сжигаются или 

захороняются на полигонах. 

Кроме того, технология предусматривает ручную сортировку бумажной фракции, а также 

пластмассы. 

Эффективность автоматизированной сортировочной линии фирмы «Asahi Juken» 

невысокая: 

эффективность фракционной сортировки по крупным классам невысокая; 

низкая эффективность магнитной сепарации; 

большой процент потери пищевых отходов. 

Из вышеуказанных положений можно сделать вывод о том, что данную схему извлечения 

также нельзя рекомендовать для использования в условиях Республики Узбекистан.  

На рис.2 приведена технологическая схема автоматизированной сортировки ТБО немецкой 

фирмы «Husmann Umwelt-Technik GmbH» (Германия) [7; с.3-7, 8; c.21-34 ]. 
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Рис.2. Технологическая схема автоматизированной сортировки ТБО немецкой фирмы 

«Husmann Umwelt-Technik GmbH» (Германия) 

По технологии переработки отходов крупные отходы +250 мм не сортируются, а просто 

вывозятся на свалки. 

Нет дробления на мелкие фракции, которое способствовало бы эффективной сортировке на 

баллистическом сепараторе. Органические составляющие могут послужить продуктом для 

выпуска компоста. Кроме того, не сортируются цветной металл. Пропадает ценное сырье 

для народного хозяйства. 

Подводя итог выше представленным схемам извлечения составляющих отходов можно 

заключить, что их не рекомендуется использовать при смешанном сборе. 

Большинство схем автоматизированной сортировки, предназначенных для извлечения 

высоколиквидных отходов, не решают проблему системно. 

Всем выше представленным схемам присуща низкая эффективность фракционной 

сортировки, поэтому они не являются рациональными схемами. Cледовательно, важной 

задачей в настоящее время является разработка рациональной технологии переработки 

ТБО, возникающих в Республике Узбекистан, которая полностью учитывает свойства 

отходов.  

Исследование представленных схем мусоросортировки (подготовка к комплексной 

переработке), а также анализ используемой технологии сортировки на станции 

мусороперегрузки Сергелийского района позволил разработать рациональную 

технологическую схему переработки отходов. При разработке рациональной 

технологической схемы учтены преимущества и недостатки существующих схем. 

На рис.3 приведена предлагаемая технологическая схема автоматизированной сортировки 

ТБО.  
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Рис.3. Предлагаемая технологическая схема комплексной переработки ТБО 

Преимуществом предлагаемой технологической схемы переработки ТБО является, то что 

технологическая схема оборудована разрывателями пакетов, так как в настоящее время 

основная масса отходов пакуется в пакеты. Кроме, того ещѐ одним из преимуществ данной 

схемы является, то, что крупногабаритные отходы дробятся на дисковых дробилках 

(шредерах) и потом возвращаются в общий цикл переработки. Ёще одним из преимуществ 

предлагаемой схемы является то, что после дробления отходов, в технологической схеме 

предусмотрены сортировка пленки с помощью всасывающего вакуума. Кроме того, при 

разработке учтены данные о фракционном составе твердых бытовых отходов, в частности, 

что размеры основной массы органических составляющих изменяются в пределах от 15 до 

50 мм. 

Выводы 

1. Анализ существующих технологических схем переработки твердых бытовых отходов 

позволил выбрать прототип технологической схемы для переработки отходов, которое в 

свою очередь позволило разработать высокоэффективную технологическую схему для 

переработки отходов 

2. Анализ морфологического и фракционного составов ТБО, по данным литературных 

источников и проведенных экспериментов показал, что размеры основной массы 

органических составляющих изменяются в пределах от 15 до 50 мм, что в свою очередь 

позволило разработать высокоэффективную технологическую схему переработки ТБО. 
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